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Materialien

Offner

Messerstahl 1.4034, 250 x 40 x 3,0 mm ergibt 2 Stick

von 125 x40 x 3,0 mm

Griff
Leisten wie fir Messer, hart, dicht, beidseits gehobelt
250 x 40 x 6-10 mm

evtl. Lamelle 3 mm fiir Sandwich 80x 40 mm
Nieten

Aluminium-Hohlnieten @ 4 mm 2-4 Paare
Oberflichen

Stahl

Korundtuch und Vlies

Holz
Rubypapier und Viies
Bienenwachs-Streichbalsam/Paraffinsl

Werkzeuge

Feilen
Doppelschlichtfeile

Sigeblitter
Sdgeblatter HSS, 32 Zahne/Zoll

Sdgebogen
Uhrmachersdgebogen
Bldttchen Goldschnecke Nr. 1 oder Nr. 5

Hilfsmittel

Flaschen -
Flaschen mit Kapseln

GZ-Ausriistung
GZ-Ausriistung, Arbeitsblatt

Sperrholz
Sperrholz/Karton 3 mm zum Bauen eines Modells

Filzstift/Anreisslack
wasserfester Filzstift schwarz oder Anreisslack
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Didaktische Information

Didaktische Einordnung

Der Flaschendffner ist eine einfache Werkaufgabe mit
gradlinigem Ablauf der Teilschritte:

* Analyse;

o Skizze;

* Plan;

e Fertigung;

aber mit recht hohen Anspriichen an die Handhabung
der Werkzeuge. Die Arbeit eighet sich gut zum Eintiben
von Fertigkeiten, auch im Hinblick auf das Herstellen
eines Messers.

Selbstbhestimmung

im Rahmen der erarbeiteten Funktionen und der Masse
des Werkstiickes hat der Schiler weitgehende gestal-
terische Freiheiten bei;

¢ Kopf;

* Maul;

» Handgriff;

+ Nietenzahl und Anordnung auf dem Griff;

» Holzart. '

Technikbezug

Flaschenkapseln haben einen hohen Stand der Nor-
mierung erreicht, eine abgeschlossene technische Ent-
wicklung mit weitgehender Ubereinstimmung in Euro-
pa. Die Kapsel verschliesst nicht nur die Flasche voilig
dicht, sie ist auch Garantiesiegel flir die Originalab-
fiillung.

Die Fertigung durch den Schiiler mit handwerklichen
Mitteln braucht viel Zeit, ist aber sauberer als die

automatisierte Stanzarbeit von Stempel und Matrize in

einem Sekundenbruchteil, .

Werkgestimmtheit

Der Gegenstand kann vom Schiiler direkt im Kontakt
mit Gleichaltrigen verwendet werden; entspricht sei-
nem Konsumverhalten: die klar definierte Brauchbar-
keit bestimmt die Motivation.

Werkkonnen

Werkschauen '
Die trotz der technischen Vorgaben a
Gestaltung von Kopf und Griff férdert d;
Schauen, die saubere Verarbeitung das
zeptive Sehen. !

Werkverstehen
Das Erkennen der physikalischen Funktionen ist we-
sentlicher als der Uberblick des Herstellungsablaufes.

Werktechnik

Die sehr genaue Verarbeitung des Werkstiickes, die
Anwendung der Grundtechniken Anreissen, Bohren,
Sagen, Feilen auf kleinstem Stiick sind Merkmale einer
Arbeit zur Vertiefung.

Werkwille

Gefordert wird der Werkwille vor allem in der Phase des
Entwurfes, bei der Suche nach einer einfachen, optima-
len Losung des Problems, aber auch in der Fertigung,
wo das Finish eindeutig besser sein muss als bei der
stanzenden Maschine,
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Vorbereitung

Vorentscheide

methodisch/didaktisch

Die Aufgabe ldsst sich auf den Nachbau des Lehrer-
modells reduzieren, mit Analyse und Einbezug der
Physik ergeben sich ganzandere Aspekte und Bildungs-
inhalte, Einsichten werden gewonnen.

Es sind zwei Grossen Weissblechkapseln auf Flaschen
im Handel, die grdsseren Kapseln sitzen auf Weinfla-
schen. Dieser Wert kann bewusst ausgeklammert wer-
den, dann ist der Offner nur fiir Siisswasser brauchbar,
der Lehrer kann das Mass auch als Norm einfliessen
lassen; von Weinflaschen im Unterricht ist abzusehen.
Die Entwicklung der Verschliisse fiir Wein ist noch nicht
absehbar, der Trend geht in Richtung Kapsel mit Dreh-
verschluss.

Arbeitsaufteilung

Das Herstellen eines Modells durch jeden Schiiler ist
nicht notwendig, es geniigt, wenn die gewonnenen
Werte mit einem Karton- oder Sperrholzmodell (iber-
priift werden.

Arbeitsort

Alle Arbeitsgange kénnen in der Metallwerkstatt mit
den vorhandenen Werkzeugen erfedigt werden, Zeich-
nen und Entwerfen istim Schulzimmer méglich als GZ-
Aufgabe.

Arbeitsblatt Entwiirfe
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Werkstatt

Anschauungsmaterial

flaschendffner verschiedenster Art und mit allen mog-
lichen Funktionen zeigen dem Schiiler, dass das Pro-
blem auf verschiedene Weise zu bewiltigen ist: eine
Sammlung in der Klasse wird eine Reihe ergeben,

welche direkt auf dem Kopiergerit zum Ausmessen auf’

A4 libertragen werden kann, Es werden auch untaug-
liche Modelle darunter sein, mit welchen die Kapsel
nicht durch einmaliges Heben geldst wird.

Werkzeuge
Die Sageblatichen sind mit Chromstahl zu testen,
billige Blattchen werden rasch stumpfund sind nicht zu
gebrauchen!

Hilfsmittel

Sagetischesind hier keine Voraussetzung, der Chromstahl
3 mm kann direkt in den Schraubstock eingespannt
werden.

nur Masse vorgeben: 40 x 125 mm




Offnen durch Heben

Offnen durch Senken

Messen mit Schiebelehre

Messen mit Schiebelehre

Arbeitsablauf

Teilschritte

Die Aufgabe gliedert sich in:

* Funktionsanalyse und Entwurfsarbeit;

» Herstellung in der Werkstatt, praktisch ohne Uberschneldung der
Teilbereiche.

Begriffsbildung

Die wenigen Begriffe werden zusammen mit der Analyse der verschiede-
nen Offnertypen auf dem Arbeitsblatt eingefiihrt. '

Massanalyse

Ausmessen der verschiedenen Offner und Zusammentragen der Masse
von:

Offner e Gesamtlinge

Griff » Grifflinge * Griffbreite

Maul » Maulbreite * Maulhdhe

Funktion » Angriffskante ¢ Haltepunkt auf Kapsel

als Grundlage fur einen Gesamteindruck.

Funktionsanalyse

Hantieren mit den verschiedenen Offnern, Gffnen von Flaschen durch:

s+ Heben des Offners;

* Senken des Offners;

+ Feststellen, wieviele Zacken mit Angriffskante gefasst werden;

*» Feststellen, wo in bezug auf Durchmesser der Haltepunkt auf dem
Deckel richtig ist;

¢ Festlegen der Grundmasse mittels der sorgféltig den Offner simulieren-
den Schiebelehre, welche Maulhdhe und Maulbreite direkt misst,
Ubertragen der Erkenntnisse mit Hilfe des Hebelgesetzes.

Klassennorm

Festlegen einer Klassennorm mit Toleranzen fir:

s Maulbreite, hier wire an die Weinflaschen zu denken!
+» Maulhdhe;

» Angriffskante gerade oder gerundet,

Modell

Uberpriifen der Masse durch ein Modell aus Karton oder Sperrholz von
3 mm Starke
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Skizzenblatt

Zuschnitt Staht

Feilen des rechten Winkels

Anreissen

Ségen mit Uhrmachersdgebogen
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Vorstellungsbildung

Aufzeichnen der Klassennorm auf das Blatt A4 mit Grundmass

Skizzieren verschiedener Losungen

@ Gestaltung: Form

Wihlen eines Modells, Reinzeichnen M 1:1 mit allen Bohr-
zentren, Vermassen

Lehrerkontrolle: Entwurf

O

Kontrollieren der Zeichnung auf:

* Einhaltung der Klassennorm, Begriindung der Ausnahmen;
* Materialstirken im OUbergang Hals — Griff;

» Verarbeitung mit Metallsdgebogen/Uhrmachersidgebogen;
Griff allgemein, Funktion und Lage der Nieten,

Werkstattarbeit

Offner
Zuschneiden des Stahles mit dem Metallsdgebogen; HSS-Blatt mit 32
Zahnen/Zoll, Stahi mit breiter Seite nach oben in Schraubstock einge-
spannt

Anreissen, Feilen und Schleifen der rechten Winkels an der Kopfseite als
Bezugskante fiir alle weiteren Risse

@ Lehrerkontrolle: rechter Winkel

Kontrollieren des Winkels durch Lehrer und Schiiter mit Licht-
spaltprobe

Hier muss sehr genau gearbeitet werden, die Kontrolle ist keine
Schikane; die Sauberkeit des Kopfes héngt von dieser Kante ab!

Anreissen Mittelachse in Griffteil und der Zentren fiir die Nieten, Ankér-
nen, Bohren, @ 4,2 mm mit HSS-Bohrer, Tourenzahl unter 1000 U/m,
Stiick in Maschinenschraubstock eingespannt, immer mit Kiihimittel
Vorschleifen der Kopfseite mit Korundtuch oder an der Viieswalze
Decken der Fliche mit Anreisslack/wasserfestem Filzstift schwarz

Anreissen der Bohrzentren mit dem Parallelreisser

Ankérnen, Bohren mit HSS-Bohrer, bis 6 mm ohne Vorbohren, Touren-
zahl beachten, Kiihimittel angeben

Anreissen der Schnittlinien als Tangenten der Bohrungen mit Massstab
oder Parallelreisser

Sagen aller Schnitte mit Uhrmachersiagebogen, Stahl im Schraubstock
mit Schutzbacken eingespannt
oder
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Sdgen mit Metallsdgebogen

Feilen Keil am Maul

Bohren durch Stahf in Holzr

Ansenken

“Tigy

Nieten

Abbindenlassen Kleber

mit Metallsigebogen am Griff, Stahl kurz schrig im Schrg
gespannt

Feilen und Schleifen aller Sigekanten innen und aussen auf den Rissm
Doppelschlichtfeile/Nadelfeilen

Eeilen des Keiles am Maul von beiden Seiten mit Flachfeile

@ Funktionskontrolle: Offner

Kontrollieren der Funktion an einer gefiillten Flasche

Schleifen aller Flichen des Kopfes zur gewlinschten Oberflichenqgualitit,
ebenso der Kanten

@ Gestaltung: Holzwahl

Auswihten eines Holzes fir den Griff, Bestimmen der Aussen-
seiten, in der Regel linke Seite gegen Stahl, Bezeichnen der
Innenseiten

Ubertragen der Bohrungen vom Stahl auf das Holz, Fixieren eines
Schalenteils mit Abdeckband, Durchbohren mit @ 4,2 mm, nach der
ersten Bohrung mittels eines zweiten Bohrers 4,2 mm gegen Verrutschen
gesichert

Ansenken fiir die Nietenkdpfe mit HSS-Bohrer @ 7,0 mm, rasch laufend
mit Tiefensteller, das Holzstliick anféanglich unter dem laufenden Bohrer
sich zentrieren lassend, dann fest auf die Unterlage gedriickt, um Herauf-
reissen zu verhindern

Feilen und Schleifen der kopfseitigen Kanten, welche nach dem Vernie-
ten nicht mehr bearbeitet werden kénnen

Zusammenbauen
Aufrauhen und Entfetten des Stahles

Angeben von wenig Zweikomponenten-Kleber auf die Holzteile

Setzen und Ziehen der Nieten auf der Richtplatte mittels eines Stiftes;
Ziehen auf einem zweiten Stift, welcher scharf in den Schraubstock-
backen eingespannt ist, Partnerarbeit

Sorgféitig schlagen, spiiren, wenn die Niete sitzt!

Entfernen von am Kopf austretendem Kleber mit Azeton auf einem
Lappen

Abbindenlassen Kleber unter Druck, am besten Giber Nacht im Schraub-
stock eingespannt
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Feilen des Griffes

Reihe

Offner mit Haken

Sandwich-Technik
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Oberflichen
Feilen und Schleifen des Griffes und der Kanten bis Korn 400

Einlassen des Griffes mit Paraffinl/Bienenwachs-Streichbalsam bis zur
Sattigung

Feinstschleifen mit Vlies Korn 600 oder, flir htchste Anspriiche auf ganz
dichten Hélzern mit Nass-Schleifpapier und Ol bis 1200

Beurteilen/Vergleichen

Vergleichen der verschiedenen Losungen und Uberpriifen der Funktio-
nen mit einem Harass Flaschchen

Varianten

Material

Die gestellte Aufgabe kann mit einer Vielzahl von Ausgangsmaterialien
angegangen werden; von Schrauben in einem Holzstlick bis zu Zangen,
um die Kapsel zu packen; Funktion und Form miissen zu einer ausgewo-
genen, dsthetischen L6sung gebracht werden, realisierbar mit den tech-
nischen Mitteln von Schiiler und Schulwerkstatt.

Gegenstand

Flaschenoffner
Der Flaschendffner, kombiniert mit Karabinerhaken, als Schliisselbund-
halter am Gurt ist ein Prestigeobjekt fiir Knaben des Oberstufenalters.

Technik

Sandwichkonstruktion
Der Griff kann analog wie bei Tortenschaufel oder Messer mit einer Einlage
von 3 mm hergestelit werden.




